PCB电主轴使用说明
1、接通冷却水（产品两侧），并确保畅通，同时要经常检查冷却水质，水质要求过滤使用，以免矿物质结存在主轴水道内，而造成冷却水循环量不够，最终导致电主轴过热烧损。

2、接通气管（产品顶部），工作时压缩空气压力应控制在0.5~0.6MPa之间，以免压力过小而打不动；过大造成碟簧易压平，缩短使用寿命。

3、接通电源，调整变频器频率、电压与主轴参数匹配，点动主轴，对着轴伸端看，旋转方向为逆时针。
4、装夹头时，应先将主轴锥孔及夹头外表面的油垢杂质去除干净，再轻轻拧紧夹头至刀具不自掉后，将夹头退回1/2~11/2转（62X型铣主轴退1/2~3/4转，62X1型铣主轴退3/4~1转，62Z型钻主轴退1~11/2转）方可将气阀松开夹紧刀具。碟簧使用一段时间后，可视具体情况适当少退，但绝不可不退。
5、在铣削过程中，要确保吸尘及时、彻底，以免造成垃圾进入主轴锥孔和动、静迷宫圈之间，从而影响主轴精度、寿命。

6、在使用过程中，应及时排除压缩空气中的水分或空压机积水（特别是阴雨天），以免结水随气进入气缸及主轴内部而导致电主轴烧损。
7、气室盖中间的螺钉出厂前已调整好，请勿随便调整。

8、该主轴采用弹道式向心球轴承，故告知用户在启用该主轴1500小时左右时，必须对主轴轴承进行保养加油，从而达到延长轴承、主轴寿命。

9、使用该主轴时，主机必须设定过载保护，从而避免主轴出现异常情况而损坏。

10、本公司目前生产的电主轴输出功率为735W，为确保主轴长期正常使用。故恳请用户不得超负荷切削，从而造成产品切削槽口不光、掉刀等现象。

11、电源插座4#接地，1#、2#、3#分别接红、绿、黑相线。
12、该电主轴在三包期内，切勿随意打开修理，请直接与我公司联系。

13、进气管与进水管切勿接错。一旦出错，要立即排除气室内的水。

14、主轴的修理一定要找具有丰富修理经验，且具备各种检测手段的单位进行。切勿随意，否则会因小失大。
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